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Deklaracja zgodnosci CE (wytacznie dla krajow Unii Europejskiej)
Produkt jest opatrzony znakiem CE zgodnie z postanowieniami obowigzujacych dyrektyw europejskich, tj.
dyrektywy niskiego napiecia 2006/95/WE, dyrektywy kompatybilnosci elektromagnetycznej 2004/108/WE,
dyrektywy RoHS 2011/65/UE w odniesieniu do tego urzadzenia i akcesoriow elektrycznych, dyrektywy
1999/5/WE w sprawie urzadzen radiowych i koncowych urzadzen telekomunikacyjnych w odniesieniu do
akcesoriow telekomunikacyjnych.

VORSICHT:
e Schallemission: unter 70dB (A) nach DIN 45635 (oder ISO 7779)
e Die fur das Gerat Vorgesehene Steckdose muf3 in der Nahe des Gerates und leicht zuganglich sein.

Centronics jest zastrzezonym znakiem towarowym firmy Centronics Data Computer Corp.
Microsoft jest zastrzezonym znakiem towarowym firmy Microsoft Corporation.
Windows jest znakiem towarowym firmy Microsoft Corporation.

Urzadzenie przebadano pod katem zgodnosci z ograniczeniami urzgdzen cyfrowych klasy A,
zgodnie z czescig 15 przepisow FCC. Ograniczenia te ustalono w celu zabezpieczenia
przed szkodliwymi zaktdceniami, gdy urzadzenie jest uzywane w srodowisku handlowym. Urzgdzenie
to generuje, wykorzystuje i moze emitowac energie w postaci promieniowania radiowego,
a w przypadku instalacji lub stosowania niezgodnego z instrukcjg obstugi moze zaktéca¢ komunikacje
radiowg. W warunkach domowych produkt moze wywotywa¢ zaktdcenia radiowe, a w takim
przypadku uzytkownik musi wyeliminowac te zaktécenia na wtasny koszt.

(wylacznie dla Stanéw Zjednoczonych)

Wszelkie zmiany lub modyfikacje, ktore nie zostaty wyraznie zaakceptowane przez producenta
odnosnie do zgodnos$ci, mogg spowodowac uniewaznienie

»10 urzgdzenie cyfrowe klasy A spetnia wszystkie wymagania kanadyjskich przepiséow dotyczacych
sprzetu
powodujgcego zaktdcenia”.

,,Cet appareil numérique de la classe A respecte toutes les exigences du Réglement sur le matériel brouilleur du Canada.”

(wylgcznie dla Kanady)

Copyright © 2013

TOSHIBA TEC CORPORATION

Wszelkie prawa zastrzezone.

6-78 Minami-cho, Mishima-shi, Shizuoka-ken, JAPONIA




Informacje o utylizacji odpadéw dla uzytkownikow:

Niniejsza informacja dotyczy wylgcznie panstw cztonkowskich UE:

Uzycie symbolu przekreslonego kosza oznacza, ze urzadzenie nie moze by¢

traktowane jako odpady z gospodarstwa domowego. _
Dbajgc o prawidtowg utylizacje produktu, uzytkownik przyczynia sie

do zapobiegania potencjalnym negatywnym skutkom dla srodowiska i zdrowia ludzi, ktére w
przeciwnym razie mogtyby powstac¢ przez nieprawidtowe postepowanie z odpadami z tego
produktu. Wiecej szczegdtowych informaciji na temat zwrotu i recyklingu tego produktu mozna
uzyska¢ od dostawcy, od ktérego produkt zostat nabyty.




Srodki ostroznosci dotyczace obstugi urzadzen bezprzewodowych
Karta sieci bezprzewodowej: B-SA704-WLAN-QM-R

Europa

To urzadzenie zostato przebadane i otrzymato certyfikat od jednostki notyfikowane;.

Firma Toshiba TEC Corporation niniejszym deklaruje, ze urzgdzenie jest zgodne z podstawowymi
wymogami i innymi stosownymi postanowieniami dyrektywy 1999/5/WE.

To urzadzenie wykorzystuje pasmo czestotliwosci radiowych, ktére nie zostatlo unormowane w krajach
Unii Europejskiej i ESWH. Mozna go uzywa¢ w nastepujacych krajach.

Austria, Belgia, Butgaria, Cypr, Czechy, Dania, Estonia, Finlandia, Francja, Grecja, Hiszpania, Holandia,
Irlandia, Islandia, Liechtenstein, Litwa, Luksemburg, totwa, Malta, Niemcy, Norwegia, Polska, Portugalia,

Rumunia, Stowacja, Stowenia, Szwajcaria, Szwecja, Wegry, Wielka Brytania, Wtochy

C€ 0682 ©

Informacje bezpieczenstwa

Nie uzywac tego urzadzenia w lokalizacjach, gdzie jego uzycie moze by¢ zabronione. Przykladowo nie
mozna go uzywac¢ w samolocie ani w szpitalu. W razie watpliwosci odnosnie do tego, czy mozna
uzywac urzgdzenia, nalezy zapoznac sie z instrukcjami operatora linii lotniczych lub instytucji medyczne;j
i przestrzegac ich postanowien.

W przeciwnym razie urzadzenie moze zaktdcac¢ prace przyrzgdéw samolotu lub sprzetu medycznego,

powodujgc powazne wypadki.

Urzadzenie moze wplywaé na dziatanie niektérych wszczepionych rozrusznikbw serca iinnego
wszczepionego sprzetu medycznego. Osoby z rozrusznikami powinny mie¢ swiadomosé, ze uzywanie

tego urzadzenia w poblizu rozrusznika serca moze spowodowac usterke urzgdzenia.

W razie podejrzenia wystgpienia zaktécen nalezy natychmiast wytaczy¢ urzadzenie i skontaktowaé sie
ze sprzedawcag produktow TOSHIBA TEC.

Nie rozbiera¢, modyfikowaé ani nie naprawiac¢ produktu, poniewaz moze to prowadzi¢ do obrazen ciata.
Modyfikacje urzadzenia sg réwniez niezgodne z przepisami dotyczgcymi sprzetu radiowego. Aby oddaé

urzadzenie do naprawy, nalezy skontaktowac¢ sie ze sprzedawcg produktow TOSHIBA TEC.
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OSTRZEZENIE!

Produkt klasy A. W warunkach domowych produkt moze wywotywa¢ zaktdcenia radiowe i w takiej sytuacji
uzytkownik moze by¢ zobowigzany do zastosowania odpowiednich srodkow.

PRZESTROGA!

1. Tej instrukcji obstugi nie mozna kopiowac w catosci ani w czesSci bez uprzedniej pisemnej zgody
firmy TOSHIBA TEC.
2. Zawarto$c tej instrukcji obstugi moze zostac zmieniona bez uprzedzenia.

3. W razie jakichkolwiek pytan dotyczgcych tej instrukcji obstugi nalezy skontaktowac sie

Z autoryzowanym przedstawicielem.




1. OPIS PRODUKTU WERSJA POLSKA EO1-33055

1.1 Wstep

1. OPIS PRODUKTU

1.1 Wstep Dzickujemy za wybér drukarki etykiet/przywieszek TOSHIBA B-852.
W instrukcji uzytkownika zawarto informacje dotyczace ogoélngj
konfiguracji oraz testowania urzadzenia. Zaleca si¢ przeczytanie
instrukcji uwaznie, aby uzyska¢ maksymalng wydajnos¢ drukarki
i zapewni¢ jak najdluzsze jej uzytkowanie. Nalezy zachowaé te
instrukcje, aby byla pomocg w codziennym uzytkowaniu drukarki. Aby
uzyska¢ informacje o tej instrukcji obstugi, nalezy skontaktowaé sie z
autoryzowanym przedstawicielem TOSHIBA TEC.

1.2 Fun kCJ € Drukarka B-852 jest wyposazona w nastepujace funkcje:

e Glowica drukujaca o szerokosci 8,3 cala jest zainstalowana w tak
matej obudowie, ze obudowa drukarki (poza podajnikiem materiatu)
ma wielko$¢ okoto 1/3 obudowy drukarki B-SX6T lub B-SX8T.

¢ Blok glowicy drukujacej, ktory mozna catkowicie otwiera¢, zapewnia
doskonatg tatwos¢ obstugi.

e Mozna uzywaé réznych rodzajow materiatow, poniewaz czujniki
czarnego znacznika sg umieszczone odpowiednio powyzej i ponizej
toru prowadzenia materiatu, a czujniki materialu mozna przesuwac
w zakresie od srodka do lewej krawedzi materiatu.

e Jezeli zainstalowana jest opcjonalna karta, mozna uzywaé funkcji
sieciowych, takich jak zdalna konserwacja iinne zaawansowane
funkcje sieciowe.

e Uzyskiwanie czystych i czytelnych wydrukow, dzieki doskonatemu
sprzetowi, w tym specjalnie zaprojektowanej glowicy termicznej 11,8
pkt/mm (300 pkt/cal) przy predkosci wydruku do 50,8 mm/s (2
cale/s), 101,6 mm/s (4 cale/s).

e Poza opcjonalnym modutem noza dostepne sa tez akcesoria, takie jak
karta rozszerzajaca we/wy, karta z gniazdem szeregowym, karta sieci
bezprzewodowej i zegar czasu rzeczywistego.

1.3 Odpakowywanie Drukarke nalezy odpakowywa¢ zgodnie z instrukcjami odpakowywania
dostarczonymi z drukarka.

UWAGI:

o Sprawdz urzqdzenie pod kqtem
uszkodzen lub rys na obudowie.
Pamietaj, ze firma TOSHIBA
TEC nie ponosi
odpowiedzialnosci za
uszkodzenia powstate w czasie
transportu tego urzqdzenia.

e Zachowaj opakowanie
i podkiadki na potrzeby
transportu drukarki
W przysztosci.

El-1
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WERSJA POLSKA EO1-33055

1.4 Akcesoria

1.4 Akcesoria

PRZESTROGA!
Nalezy uzywac pisaka
czyszczgcego do gfowic
drukujgcych zatwierdzonego
przez firme TOSHIBA TEC.
Niezastosowanie sie moze
skréci¢ okres uzytkowania
gfowicy.

Podczas odpakowywania drukarki nalezy upewni¢ si¢, ze z drukarka
dostarczono wszystkie akcesoria.

[0 Dysk CD-ROM (1 szt.)

<Zawarto$¢>

o Aplikacja do drukowania kodéw kreskowych (Bartender Ultra Lite)
e Sterownik dla systemu Windows

o Instrukcja uzytkownika

e Dane techniczne (programowanie, obstuga za pomoca klawiszy itd.)
e Informacje o produkcie (katalog)

[0 Kabel zasilajacy QQ (1 szt.)
4

[0 Pisak czyszczacy do glowic (1 szt.) [0 Podajnik materiatu (1 szt.)
1 by

' G

. —_

O Wspornik podajnika materiatu (lewy) [I Wspornik podajnika
materiatu (prawy)

(1 szt.) (1 szt.)
&>
é_ﬂ\H L
< - b

3 -
Py 7 A
\L \\

O Podstawa podajnika materiatu (1 szt.) 0 Sruba motylkowa M-4x6 (2 szt.)

«\4

O Sruba (1 szt.)

O Instrukcje zaktadania materiatu [0 Zasady bezpieczenstwa
(1 arkusz) (1 arkusz)
O Raport kontroli jakosci O Arkusz wylaczenia
odpowiedzialno$ci
(1 arkusz) (QQ) (1 arkusz) (QQ)

El-2
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1.5 Wyglad

1.5 Wyglad
1.5.1 Wymiary
UWAGA:

Glebokos¢ to 470 mm (18,5 cala),
jezeli na drukarce zainstalowano
opcjonalny modul noza.

1.5.2 Widok z przodu

1.5.3 Widok z tytu

Nazwy czesci lub modutéw przedstawione w tym rozdziale sg uzywane

W nastepujacych rozdziatach.

A— g = - A
. 'y
o o
8 &
< <
= ‘ S
it A 4 y
- [
P 15,2 (385) R 7,1(181)
I~ »
P 16,8 (427) R
Wymiary w calach +(mm)
Wyswietlacz LCD
—— . l— Pokrywa gérna
Panel ;
sterowania e
T /
Dzwignia regulac;‘\ Przestroga
Etykieta

docisku gtowicy

Wyjscie

materiatu

Podajnik materiatu

Port rownolegty
(Centronics)

Wspornik podajnika materiatu

El-3

Wigcznik

Wyposazenie
opcjonalne:
Karta rozszerzen
we/wy

Port szeregowy
Sie¢
bezprzewodowa

Port USB

Gniazdo LAN
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1.5 Wyglad
1.5.4 Panel sterowania
Wyswietlacz LCD Dioda—ON-LINE
Wyswietlacz zielony)
Dioda POWER Dioda ERROR
(zielony) (czerwony)
Klawisz [PAUSE]
FE|:D RESTART PAUSE

— Klawisz [RESTART]

Klawisz [FEED]

Wigcej informacji o panelu sterowania mozna znalez¢é w rozdziale 3.1.

1.5.5 Wnetrze Etykieta ostrzegawcza

— Etykieta toru prowadzenia

—— Instrukcje zaktadania materiatu

Blok gtowicy
drukujgcej

Gtowica drukujaca
Uchwyt tasmy —

Prowadnica papieru

Waltek

Dzwignia
zwalniajgca
Czujnik czarnego / bloku gtowicy

znacznika/odstepu

El-4
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1.6 Wyposazenie opcjonalne

1.6 Wyposazenie opcjonalne

Nazwa wyposazenia Typ Opis
opcjonalnego
Modut noza B-7208-QM-R No6z  obrotowy  umozliwiajagcy — zatrzymywanie

i odcinanie etykiet.

Karta rozszerzen we/wy

B-SA704-10-QM-R

Zainstalowanie tej karty w drukarce umozliwia
podtaczanie zewnetrznych urzadzen do portu, takich
jak klawiatura.

Karta interfejsu

B-SA704-RS-QM-R

Zainstalowanie tej karty PC umozliwia korzystanie

szeregowego z portu RS232C.
Karta sieci B-SA704-WLAN-QM-R | Zainstalowanie tej karty PC umozliwia komunikacj¢ za
bezprzewodowej posrednictwem sieci bezprzewodowe;.

Zegar czasu
rzeczywistego

B-SA704-RTC-QM-R

Modut  umozliwia  przechowywanie
0 biezacej dacie 1 godzinie:
godzina, minuta i sekundy.

informacji
rok, miesigc, dzien,

UWAGA:

Mozna uzyskaé od lokalnego sprzedawcy produktow firmy TOSHIBA TEC lub w siedzibie firmy TOSHIBA TEC.

E1l-5



2. KONFIGURACJA DRUKARKI

WERSJA POLSKA EO1-33055

2.1 Instalacja

2. KONFIGURACJA DRUKARKI

W tym rozdziale przedstawiono procedury konfiguracji drukarki przed jej uzytkowaniem. W tym rozdziale
przedstawiono $Srodki ostroznosci, zaktadanie materiatu i taSmy, podlaczanie kabli, konfigurowanie §rodowiska
pracy drukarki oraz wykonywanie wydrukow testowych online.

Schemat konfiguracji Procedura Odniesienie
( (. . . . s N\ 7 \
Instalacja Po zapoznaniu si¢ zrozdziatem  Srodki 21 Instalacia
L ostrozno$ci w tej instrukcji zainstaluj drukarke ' J
i7 (W bezpiecznym i stabilnym miejscu. )L )
( Montaz wspornika podajnika 1 (zt0z podajnik materialu izamocuj go z tyhl\ (2,2 Montaz wspornika h
L materiatu drukarki. podajnika materiatu
J\ /L . /. J
e - . e N [ 3 A
Podlaczanie kabla zasilajacego Podltacz kabel zasilajacy do gniazda zasilania | [2.3 Podlaczanie kabla
\ \drukarki, a nastepnie do gniazda elektrycznego. || zasilajgcego )
e B - e N\ N
Zaktadanie materiatu Zaloz wstege z etykietami lub wstege ze||24 Zakiadanie materiatu
. ] ) (Znacznikami. JL )
7 . . 4 N\ ( )
Wyrownywame pozycl Wyreguluj pozycje czujnika odstepu lub czujnika | (25 Ustawianie pozycji
( czuinika materiatu (czarnego  znacznika  zgodnie  z uzywanym) | )
. , ( N\ N\
Zaktadanie tasmy W przypadku druku metody termotransferowa | | 2.6 Zakladanie tasmy
. zat6z tasme.
V . VAN J
e R ( N - - N
Podtaczanie do komputera Podigcz drukarke do komputera gtéwnego lub|[2.7 Podlaczanie drukarki do
L olAumann sieci. komputera gtéwnego
V . /. J
f - . e N [ 3 3 N
Wilgczanie zasilania Whacz zasilanie drukarki. 2.8 Wilaczanie/wylaczanie
L drukarki
== \ )
( . , . A 4 i i N\ /. . . N\
Konfigurowanie srodowiska Ustaw parametry drukarki w trybie systemowym. | [ 2.9 Konfigurowanie
L pracy srodowiska pracy
V J Y,
. . j i i i _\ ( i i \
Instalowanie Ste_rownlka W razie potrzeby zainstaluj sterownik drukarki||2.10 Instalowanie sterownikow
\ drukarki na komputerze glownym. drukarki
V \ J J
( - (Wykonaj wydruk test srodowisk (. A
Test drukarki | VY onajr wy _rq es owy_wsro OwIsku pracy 211 Test drukarki
L i sprawdz wyniki drukowania.
. J
s " o (\ . . . N (. . .. N
Regulacja pozycji i gestosci W razie potrzeby wyreguluj pozycje poczatkowa | |2.12 Regulacja pozycji i
drukowania 1 | drukowania, pozycje cigcia/odklejania, gestosé gestosci drukowania
N \dI'UkU itd. )\ J
( Aut t tawiani (JeZeli nie mozna prawidlowo wykryé pozycji pocza(tkowej\ ( )
utomatyczne ustawianie progu drukowania w przypadku uzywania wstgpnie zadrukowanych 2.13 Ustawianie progu
\ etykiet, ustaw prég automatycznie.
J\ /L . /. J
( .. (. - . . i - )
Reczne ustawianie progu | || Jezeli nie mozna prawidlowo wykry¢ pozyci | | 5 15 | jetawianie progu
L poczatkowej drukowania nawet po automatycznym
\ustawieniu progu, rgcznie ustaw prog. L )

E2-1



2. KONFIGURACJA DRUKARKI WERSJA POLSKA EO1-33055

2.1 Instalacja

2.1 Instal aCja Aby zapewni¢ optymalne warunki pracy oraz zagwarantowaé
bezpieczenstwo operatora i sprzetu, nalezy przestrzega¢ nastepujacych
zasad.

e Uzywaé drukarki na stabilnej, plaskiej powierzchni roboczej w
lokalizacji o0 umiarkowanej wilgotno$ci, temperaturze oraz bez
nadmiernego zapylenia, wibracji lub wystawienia na promienie
stoneczne.

e Stanowisko pracy drukarki powinno by¢ wolne od tadunkow
elektrostatycznych. Ladunki elektrostatyczne moga spowodowaé
uszkodzenie wewnetrznych podzespotow drukarki.

e Upewni¢ si¢, ze drukarka jest podlaczona do stabilnego zrodia
zasilania oraz zadne urzadzenia wysokiego napiecia, ktdére moga
powodowac¢ zaktocenia w sieci elektrycznej, nie sa podtaczone do
tego samego zrddta zasilania.

e Upewnic€ sie¢, ze drukarka jest podtaczona do zrodla zasilania kablem
zasilajacym z trzema stykami z prawidlowym uziemieniem.

e Nie uruchamia¢ drukarki, gdy otwarta jest pokrywa. Zachowaé
ostroznos$¢, aby nie dopusci¢ do pochwycenia placow lub kawatkow
ubrania przez ruchome czesci drukarki, w szczeg6lno$ci opcjonalny
mechanizm noza.

e Przed przystapieniem do wykonywania czynno§ci we wngtrzu
drukarki, np. zmiana tasmy lub zaktadanie materiatu, lub czyszczenie
drukarki nalezy wylaczyé drukarke iodlaczyé kabel zasilajacy od
drukarki.

e Aby zapewni¢ najlepsze wydruki oraz bezawaryjng prace glowicy
drukujacej, nalezy uzywac tylko materiatldw i tasm zalecanych przez
firm¢ TOSHIBA TEC.

e Przechowywa¢ materiaty i taSmy zgodnie z zaleceniami.

e Mechanizm drukarki zawiera podzespoty wymagajace wysokiego
napigcia. Nigdy nie zdejmowaé zadnej cze$ci obudowy drukarki,
poniewaz moze to spowodowaé porazenie pragdem elektrycznym.
Drukarka ma delikatne podzespoty, ktére moga zosta¢ uszkodzone
przez nieupowaznione osoby.

e Do czyszczenia obudowy uzywacé czystej, suchej szmatki lub szmatki
z dodatkiem tagodnego detergentu.

e Zachowaé ostroznos¢ podczas czyszczenia glowicy termicznej,
poniewaz moze si¢ mocno nagrzewaé w trakcie drukowania.
Odczekaé, az glowica ostygnie przed czyszczeniem. Uzywaé tylko
pisakdéw czyszczacych do gtowic termicznych zalecanych przez firme
TOSHIBA TEC.

e Nie wylgcza¢ drukarki ani nie wyciagga¢ wtyczki kabla zasilajgcego z
gniazda elektrycznego w czasie drukowania lub gdy dioda ONLINE
miga.
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2. KONFIGURACJA DRUKARKI

WERSJA POLSKA EO1-33055

2.2 Montaz akcesoriow

2.2 Montaz akcesoriow

2.2.1 Montaz wspornika
podajnika materiatu

UWAGA:

Przed dokreceniem srub
motylkowych nalezy upewnic¢ sie, ze
dwa mate kotnierze na koncach
podstawy podajnika materiatu
pasujq do matych prostokgtnych
otwordw na dole wspornikéw
podajnika materiatu.

UWAGA:

Po zamocowaniu wspornika
podajnika materiatu do drukarki
nalezy upewnic¢ sig, ze jest zlozony
prawidiowo.

W ponizszej procedurze przedstawiono czynno$ci wymagane do zlozenia
podajnika materiatu i zamocowania go do drukarki B-852 w ramach
przygotowania do zaktadania materiatu.

1. Zamocuj wspornik podajnika materiatu (lewy) i wspornik podajnika
materialu (prawy) do podstawy podajnika materiatu za pomocg dwoch
srub motylkowych M-4X6, jak pokazano na ponizszej ilustracji.

Wspornik podajnika materiatu (lewy)

Wspornik podajnika

Podstawa podajnika materiatu

Sruba motylkowa

2. Zamocuyj ztozony wspornik podajnika materiatu z tytu drukarki B-852,
wkiadajac haczyki wspornikoéw w dwa otwory z tytu drukarki, jak
pokazano na ponizszej ilustracji.

Haczyk
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2. KONFIGURACJA DRUKARKI

WERSJA POLSKA EO1-33055

2.3 Podlaczanie kabla zasilajacego

2.3 Podiaczanie kabla
zasilajacego

PRZESTROGA!

1. Przed podtgczeniem kabla
zasilajgcego upewnic sig, ze
wilgcznik jest ustawiony
w pozycje wytgczenia O, aby
zapobiec porazeniu pradem
lub uszkodzeniu drukarki.

2. Uzywac tylko kabla
zasilajgcego dostarczonego
Z drukarkg. Uzycie innego
kabla moze spowodowac
porazenie prgdem lub pozar.

3. Kabel zasilajgcy podtgczac
wytgcznie do gniazda
elektrycznego z trzema
stykami z prawidfowym
uziemieniem.

1. Upewnij si¢, ze wlacznik jest ustawiony w pozycje wytaczenia.

L)
\‘\.
e
NEN oSy
\.“ 'S \‘
e Uit TR a !
AN
‘.: f\:\:\‘
\\:\:
N Wigcznik
n « A8
., »
LY

2. Podtacz kabel zasilajacy do drukarki, jak pokazano na ponizszej

ilustracji.
-3 7w
-8 i Ao
’ v / ‘

£

ooy
Gniazdo zasilania

3. Podlacz drugi koniec kabla zasilajacego do uziemionego gniazda, jak
pokazano na ponizszej ilustracji.

Kabel zasilajgcy

Kabel zasilajgcy

-

'
AR

[Przyklad typu UE (model QP)]

O

(A
K

A

[Przyklad typu US (model QQ)]
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2. KONFIGURACJA DRUKARKI

WERSJA POLSKA EO1-33055

2.4 Zakladanie materialu

2.4 Zakladanie materiatu

2.4.1 Zakladanie materiatlu na
podajniku materiatu

UWAGI:

1. Niezdejmowalny uchwyt
podajnika jest wsuwany w szeroki
otwor, a zdejmowalny uchwyt
podajnika jest wsuwany w wezszy
otwor.

2. Nie obracaé pokretta blokujgcego
uchwyt podajnika zbyt daleko
W lewo, poniewaz moze zejs¢

z uchwytu podajnika.

W ponizszej procedurze przedstawiono czynnosci wymagane do
zatozenia materialu na podajnik materiatu i dostosowania jego pozycji na
wspornikach podajnika materiatu z tylu drukarki B-852. Nastepnie
opisane s3 czynno$ci wymagane do poprawnego zatozenia materiatu, tak
aby byt podawany prosto i rowno.

Ponizsza ilustracja przedstawia zlozony podajnik  materiatu,
aw kolejnych akapitach sg procedury opisujace krok po kroku
rozktadanie podajnika materiatu, zaktadanie materiatu na rolke podajaca,
a nastepnie ponowne skladanie podajnika materialu, tak aby materiat
zostal automatycznie wysrodkowany na rolce podajacej przez mechanizm
automatycznego wysrodkowania.

Waski otwor Szeroki otwor

Zielone pokretto
blokujgce uchwyt
podajnika

Ogranicznik

|
A

Zdejmowany Niezdejmowalny
uchwyt uchwyt podajnika
podajnika

Rolka podajnika

Rozkladanie podajnika materialu

1. Umies$¢ podajnik materiatu, jak pokazano na ponizszej ilustracji, tak
aby niezdejmowalny uchwyt podajnika byl po prawej stronie.

2. Obro¢ zielone pokretto blokujace uchwytu podajnika w Kierunku
wskazanym przez strzatke @ (w lewo), aby poluzowaé zdejmowalny
uchwyt podajnika.

3. Przesun zdejmowalny uchwyt podajnika w kierunku wskazanym
przez strzatke @, aby zdja¢ go z rolki podajace;.

4. Obro¢ zielone pokretto blokujace uchwytu podajnika w kierunku
wskazanym przez strzatke @  (wlewo), aby poluzowac
niezdejmowalny uchwyt podajnika.

5. Przesun niezdejmowalny uchwyt podajnika na koniec rolki podajace;j,
az do wyczucia oporu.
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2. KONFIGURACJA DRUKARKI WERSJA POLSKA EO1-33055

2.4 Zakladanie materialu

2.4.1 Zakfadanie materiatu na ponizsza ilustracja, i zamieszczone pod nig czynnosci, dotycza procedury

podajniku materiatu (cd.)

Jezeli po zatozeniu materiatu
podajnik materiatu zostanie
obrdcony zdejmowalnym
uchwytem podajnika do dotu,
materiat moze spasc¢ z podajnika.

PRZESTROGA!

Zaktadajgc rolke materiatu, nie
nalezy przesuwac
niezdejmowalnego uchwytu
podajnika, poniewaz moze to
uniemozliwic¢ prawidtowe

UWAGI:

1. Na ten podajnik materiatu mozna
zatozyé rolki materiatu o czterech
rozmiarach rdzenia: 38 mm, 40 mm,
42 mm i 76,2 mm. W przypadku
rolek materiatu z rdzeniem
0 Srednicy 38 mm, 40 mm lub 42 mm
nalezy usung¢ z uchwytéw podajnika
elementy dystansowe, naciskajgc oba
zaczepy elementu dystansowego.
Odlozy¢ zdjete elementy dystansowe
w bezpieczne miejsce.  Element

dystansowy
® ®
—) d—
-/
4 ..®
% .
[ A":’Ai:'w: -«
. by
A W

L
UchwytJ

2. Uzywac tylko rolek materiatu
Z nawojem do wewnqtrz.
W przypadku rolek z nawojem do
zewngqtrz etykiety mogq nie by¢
wysuwane prawidlowo. Rolek
Z nawojem do zewngtrz nalezy
uzywac na wtasne ryzyko.

3. Nie dokrecaé zbyt mocno pokretia

blokujgcego uchwyt podajnika.

zaktadania materiatu na rolke podajaca i ponownego sktadania podajnika
materiatu. Nalezy postepowaé¢ doktadnie zgodnie z procedura
W przeciwnym razie uniemozliwi to prawidlowa pracg mechanizmu
automatycznego wysrodkowania.

Zdejmowany Strona druku
uchwyt podajnika

) |— Niezdejmowalny
Rolka materiatu uchwyt podajnika

| .
Rolka podajnika Zielone pokretto

blokujgce uchwyt

Wypustka

Zakladanie materialu i ponowne skladanie podajnika materialu

1. Zat6z rolk¢ materialu na rolke podajaca, tak aby material byt
wysuwany od dotu, jak pokazano na powyzszym schemacie.

2. Wyréwnaj wypustke zdejmowalnego uchwytu podajnika z otworem
W rolce podajacej, a nastepnie ponownie zaléz zdejmowalny uchwyt
podajnika, wsuwajac go na rolke podajaca, jak pokazano na
powyzszej ilustracji.

3. Trzymajac zlozony podajnik materialu w prawej rece, docisnij
zatozony zdejmowalny uchwyt podajnika w kierunku wskazanym
przez strzatke @, co spowoduje wysrodkowanie materiatu na rolce
podajacej przez mechanizm automatycznego wysrodkowania.

4. Dokr¢¢ zielone pokretlo blokujace uchwytu podajnika po stronie
zdejmowalnego uchwytu podajnika, obracajac je w kierunku
wskazanym przez strzatke Q.

5. Dokre¢ zielone pokretto blokujace uchwytu podajnika po stronie
niezdejmowalnego uchwytu podajnika, obracajac je w kierunku
wskazanym przez strzatke @.
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2. KONFIGURACJA DRUKARKI WERSJA POLSKA EO1-33055

2.4 Zakladanie materialu

2.4.2 Montaz podajnika 1. Umies¢ ztozony podajnik materiatu w tylnych nacieciach
materiatu na wsporniku wspornikow podajnika materialu, jak pokazano na ponizszych
podajnika materiatu schematach. Tylne naciecie

UWAGA:

Upewnic¢ sig, ze mosigzne tuleje na
rolce podajqcej sq osadzone

W nacigciach, tak aby caly podajnik
materiatu mogt sig obracac

swobodnie.
Wspornik
PRZESTROGA! podajnika
Ztozony podajnik materiatu wraz materiatu

z rolkg materiatu moze by¢ dosc
ciezki, dlatego nalezy zachowac
ostrozno$c, aby nie przycigc
palcow, instalujgc podajnik
materiatu na wspornikach
podajnika materiatu. 2. Poprowadz materiat od dotu rolki materiatu do otworu wejSciowego
materiatu z tylu drukarki, jak pokazano na ponizszej ilustracji.

Mosiezna tuleja

2.4.3 Zakladanie materiatu

w drukarce W kolejnych akapitach opisano prawidtowe zaktadanie materiatu do

drukarki z podajnika materiatu, ktory zostat zainstalowany
W poprzednich czynnosciach.

1. Unies gorna pokrywe, jak pokazano na ponizszej ilustracji.

Pokrywe gérng mozna otworzy¢

w trakcie pracy tylko w celach Pokrywa
kontroli pracy drukarki. Zwykle gorna
powinna by¢ zamknieta.
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2. KONFIGURACJA DRUKARKI WERSJA POLSKA EO1-33055

2.4 Zakladanie materialu

2.4.3 Zaktadanie materiatu

w drukarce (cd.) 2. Zwolnij blok gtowicy drukujacej, naciskajac dzwignig¢ zwalniajaca

bloku glowicy drukujacej (), jak pokazano na ponizszej ilustracji.
3. Unies$ blok gtowicy drukujacej do oporu w kierunku wskazanym przez

_ strzatke @, jak pokazano na powyzszym diagramie.

1. Gfowica drukujgca moze sie Blok gtowicy drukujacej
mocno nagrzewac. Nie wolno
dotykac gtowicy drukujgcey.

2. Ryzyko obrazen. Nie dotykac¢
ruchomych cze$ci. Przed
przystapieniem do czynno$ci
konserwacyjnych dotyczgcych
tasmy i materiatu nalezy
odigczyc¢ zasilanie.

PRZESTROGA! Gtowica drukujgca

Zwrdci¢ uwage, aby nie dotykac
gfowicy drukujgcej podczas
otwierania bloku gtowicy
drukujgcej. Niezastosowanie sie
do tego moze spowodowac
uszkodzenie gtowicy ze wzgledu

Dzwignia
zwalniajgca

4. Zwolnij dzwignie blokujace dwoch prowadnic papieru, jak pokazano
na ponizszej ilustracji.

5. Chwy¢ prowadnice¢ papieru po prawej stronie i przesun ja w prawo, aby
rozsung¢ prowadnice papieru, tak aby umozliwi¢ wlozenie materiatu.

»

. Poprowadz materiatl mi¢dzy dwiema prowadnicami.

~

. Poprowadz papier pod zespotem gornego czujnika i pociagnij papier,
az znajdzie si¢ poza watkiem. (Poza wyjSciem noza, jezeli
zainstalowano opcjonalny modut noza).

00

. Chwy¢ prowadnice papieru po prawej stronie i przesun ja w lewo, aby
zsuna¢ prowadnice papieru i automatycznie wysrodkowac materiat.

©

. Nacisnij dzwignie blokujace prowadnic papieru, aby zablokowac
prowadnice w okres§lonej pozycji.

Prowadnica papieru

Odbloko

prowadnicy papieru
Watek

— Zespot gornego czujnika
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2. KONFIGURACJA DRUKARKI

WERSJA POLSKA EO1-33055

2.4 Zakladanie materialu

2.4.3 Zakladanie materiatu
w drukarce (cd.)

10. Po zatozeniu materiatu nie zapomnij przesuna¢ podajnika materiatu
W nacigcie wspornikow podajnika materialu blizsze drukarki, jak
pokazano na ponizszej ilustracji.

11. Jezeli uzywane sa etykiety lub gruby papier do przywieszek, moze
by¢ konieczne zwigkszenie docisku glowicy przez opuszczenie
dzwigni regulacji docisku gtowicy pokazanej na ponizszej ilustracji.

Dzwignia regulacji docisku gltowicy

— W GORE

A S

UWAGA: Pozycja diwigni regulacji docisku glowicy

Pozycja dzwigni Docisk glowicy Dostepne materialy
. «Cienki papier do przywieszek
W GORE Staby | papier do przyw
#Waski materiat
eEtykiety
. «Gruby papier do przywieszek
W DOL Mocny Y pap proyw

oSzeroki materiat

eMateriat o pelnej szerokosci

o W przypadku korzystania z materiatu 0 peinej szerokosci nalezy obrécic¢ dzwignie
regulacji docisku glowicy w kierunku W DOE bez wzgledu na grubosé.

e Aby zapewni¢ odpowiedniq jakos¢ druku, w przypadku wszystkich rodzajow

materiatow z wyjqtkiem materiatu o peilnej szerokosci, nalezy obrocic¢ dzwignie
regulacji docisku glowicy w kierunku W GORE.
e Jezeli wydruki sq jasne podczas drukowania na cienkim papierze do przywieszek,

nalezy obréci¢ déwignie regulacji docisku glowicy w Kierunku W DOE.
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2. KONFIGURACJA DRUKARKI

WERSJA POLSKA EO1-33055

2.5 Ustawianie pozycji czujnikow

2.5 Ustawianie pozycji
czujnikow

2.5.1 Ustawianie czujnika
odstepu

2.5.2 Ustawianie czujnika
czarnego znacznika

Po zalozeniu materiatu, jak opisano w poprzednich akapitach, trzeba
zwykle ustawi¢ czujniki materiatu uzywane do wykrywania pozycji
poczatkowej drukowania na potrzeby etykiet lub przywieszek.

1. Po uniesieniu bloku glowicy drukujacej zgodnie z opisem w rozdziale
2.4.3 poprowadz etykiety pod zespotem gornego czujnika, jak
pokazano na ponizszej ilustracji.

2. Obro¢ zielone pokretlo regulacji czujnika, aby przesunaé zespot
czujnika w lewo lub w prawo, aby wysrodkowaé strzatke ( 1) nad
etykieta.

3. Wysrodkowanie czujnika wzgledem etykiet umozliwi wykrywanie
odstepu migdzy etykietami, nawet jezeli etykiety sg okragte.

Zespot goérnego czujnika

Zielone pokretto
regulacji czujnika

. Jezeli czarny znacznik jest nadrukowany na wierzchu materiatu
z przywieszkami, po prostu obracaj zielone pokretto regulacji czujnika
w celu ustawienia zespoli/iczujnika w ten sposob, aby wskaznik
czarnego znacznika () byl zrownany z czarnym znacznikiem na
gorze materiatu.

2. Jezeli czarny znacznik jest nadrukowany na spodzie materiatu
z przywieszkami, z16z material, tak aby wida¢ byto czarny znacznik
i jego pozycj¢ wzgledem zespohu czujnika, jak pokazano na ponizszej
ilustracji.

Zespot gornego

czujnika

Zielone pokretto
regulacji czujnika
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3. KONSERWACJA WERSJA POLSKA EO1-33055

3.1 Czyszczenie

3. KONSERWACJA

1. Przed przystgpieniem do
czynno$ci konserwacyjnych nalezy
odfgczyc kabel zasilajgcy.
Niezastosowanie sie moze
spowodowac porazenie prgdem
elektrycznym.

2. Zwréci¢ uwage, aby nie przycig¢
palcow podczas otwierania lub
zamykania pokrywy i bloku gtowicy
drukujgcey.

3. Gfowica drukujgca moze sie
mocno nagrzewac. Nie wolno
dotykac gfowicy drukujgcey.

4. Nie wylewac wody bezposrednio
na drukarke.

3.1 Czyszczenie

3.1.1 Gtlowica
drukujgca/watek/ czujniki

PRZESTROGA!

1. Nie dopuscié, aby jakikolwiek twardy
przedmiot dotknat gtowicy drukujacej
lub walka, poniewaz moze to
spowodowac ich uszkodzenie.

2. Nie uzywac zadnych lotnych
rozpuszczalnikéw i benzenu,
poniewaz mogg spowodowac
odbarwienie pokrywy, btedne
wydruki lub uszkodzenie drukarki.

3. Nie dotykac bloku gtowicy
drukujgcej gotymi rekami,
poniewaz wytadowanie
elektrostatyczne moze
spowodowac uszkodzenie
gfowicy.

4. Nalezy uzywac pisaka
czyszczgcego do gtowic
drukujgcych dostarczonego z tg
drukarkg. Niezastosowanie sie
moze sKkrocic okres uzytkowania
gtowicy.

UWAGA:
Pisak czyszczgcy do gfowic
drukujgcych mozna kupic od
autoryzowanego sprzedawcy
TOSHIBA TEC.

W tym rozdziale opisano procedury rutynowej konserwacji drukarki.
Aby zachowa¢ wydajnos¢ i jakos¢ wydruku, nalezy czys$ci¢ drukarke
regularnie lub przed zatozeniem nowego materiatu lub tasmy.

W ponizszych rozdziatach opisano czynno$ci okresowego czyszczenia
drukarki.

Wytacz drukarke. Otworz pokrywe gorna.

Nacis$nij dzwigni¢ zwalniajgcg blok gtowicy drukujacej, aby zwolnié
blok gtowicy drukujace;j.

Unie$ blok gltowicy drukujacej i zdejmij tasmg.

Oczy$¢ glowice drukujacga za pomoca dostarczonego pisaka
czyszczacego do glowic drukujgcych.

N

oW

Pisak czyszczacy do A% 1
glowic _|= AR
(Nr czesciz™%|" - Gtowica
24089500013) I s B drukujaca
Gtowica
drukujgca

5. Przytrzymaj uchwyt do podnoszenia czujnika i unies zespot gornego czujnika.

6. Przetrzyj czujnik odstepu i czujnik czarnego znacznika migkka, suchg
szmatka.

7. Przetrzyj walek za pomoca migkkiej szmatki lekko zwilzonej

alkoholem etylo

Uchwyt do podnoszenia czujnika

Czujnik odstepu
i czujnik czarnego znacznika
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3. KONSERWACJA WERSJA POLSKA EO1-33055

3.1 Czyszczenie

3.1.2 Pokrywy i panele Przetrzyj pokrywe i panel przedni za pomoca suchej szmatki. Usun kurz
za pomocg migkkiej szmatki zwilzonej woda.

PRZESTROGA!
Nie uzywac zadnych lotnych

rozpuszczalnikéw, takich jak
rozcienczalnik i benzen, poniewaz

mogg spowodowac odbarwienie

lub znieksztafcenie pokrywy.

3.1.3 Opcjonalny modut noza 1. (Odkreé srube z tworzywa i zdejmij obudowe modutu noza.
_ 2. Usun zaciety papier i wyrzu¢ go.
3. Oczys¢ ostrze noza suchg szmatka.
1. Wytgcz urzadzenie przed
przystgpieniem do czyszczenia

modutu noza.
2. N6z jest ostry, dlatego nalezy

zachowac szczegdblng
ostroznos¢, aby unikngé
obrazen podczas czyszczenia.

Ustalone ostrze
noza

Obrotowe ostrze
noza

Modut noza

Sruba z tworzywa

Obudowa noza  rubaztworzywa
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4. ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW WERSJA POLSKA EO1-33055

4.1 Komunikaty o bledzie

4. ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

W tym rozdziale wymieniono komunikaty o btedzie, mozliwe problemy i ich rozwigzania.

OSTRZEZENIE!

Jezeli problemu nie mozna rozwigzac, wykonujgc czynnosci opisane w tym rozdziale, nie nalezy
podejmowac proby samodzielnej naprawy drukarki. Wytgczy¢ drukarke i odigczy¢ kabel zasilajgcy
drukarki. Nastepnie skontaktowac sie z autoryzowanym serwisem TOSHIBA TEC.

4.1 Komunikaty o btedzie

UWAGI:

e Po wylaczeniu drukarki wszystkie dane drukowania sg usuwane z drukarki.

e Jezeli blad nie zostanie skasowany przez nacisni¢cie klawisza [RESTART], nalezy wylaczy¢ drukarke i wlaczyc¢ ja ponownie

e Ciag,,****” oznacza liczbe niewydrukowanych elementéw materiatu. Maksymalna warto$¢ to 9999 (w sztukach).

Komunikaty o bledzie Problemy/przyczyny Rozwigzania
HEAD OPEN Blok glowicy drukujacej jest podniesiony Opus¢ blok glowicy drukujacej. Potem
w trybie online. naci$nij klawisz [RESTART].
HEAD OPEN **** Podj¢to probeg wysunigeia materiatu lub Opusé¢ blok gltowicy drukujacej. Potem
drukowania przy podniesionym bloku nacisnij klawisz [RESTART].
glowicy drukujace;.
COMMS ERROR Wystapit btad komunikacji. Upewnij sig, ze kabel interfejsu jest
prawidtowo podtaczony do komputera,
a takze sprawdz, czy komputer jest
wlaczony.
PAPER JAM **** 1. Doszto do zacigcia materiatu na torze 1. Usun zacigty materiat, a nastepnie oczys¢
prowadzenia materialu. Materiatl nie jest watek. Nastepnie ponownie zat6z
podawany ptynnie. materiat prawidlowo. Na koniec

naci$nij klawisz [RESTART].
= Rozdzial 5.3.

2. Wybrano btedny czujnik materiatu dla
zatozonego materiatu.

2. Wylacz drukarke, a nastepnie wiacz ja
ponownie. Wybierz czujnik materiatu
obstugujacy zatozony materiat. Na
koniec ponownie wyslij zadanie
drukowania.

3. Czujnik czarnego znacznika nie jest
ustawiony wzgledem czarnego znacznika
na materiale.

3. Wyreguluj pozycj¢ czujnika. Potem
nacisnij klawisz [RESTART].
= Rozdzial 2.5.

4. Rozmiar zatozonego materiatu r6zni si¢
od rozmiaru zaprogramowanego.

4. Wylacz drukarke, a nastepnie wlacz ja
ponownie. Zmien zalozony materiat na
zgodny z zaprogramowanym rozmiarem
lub wybierz zaprogramowany rozmiar
zgodny z zatozonym materiatem. Na
koniec ponownie wyslij zadanie
drukowania.

5. Czujnik odstgpu nie moze odroéznic
obszaru zadruku od odstepu migdzy
etykietami.

5. Wigcej informacji o ustawianiu progu
mozna znalez¢ w rozdziale 2.13. Jezeli
nie pozwoli to rozwigza¢ problemu,
wylacz drukarke i skontaktuj sie
Z autoryzowanym serwisem.

CUTTER ERROR **** | Doszlo do zaci¢cia materiatu w module
(Tylko w przypadku noza.

zamontowania modutu
noza w drukarce).

Usun zaciety materiat. Potem naci$nij
klawisz [RESTART]. Jezeli nie pozwoli to
rozwigzaé problemu, wytacz drukarke

i skontaktuj si¢ z autoryzowanym serwisem.
= Rozdzial 4.1.3
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4.1 Komunikaty o bledzie

4.1 Komunikaty o btedzie (cd.)

Komunikaty o bledzie

Problemy/przyczyny

Rozwiazania

NO PAPER

1. Brak materiatu.

1. Zaldéz nowy materiat. Potem naci$nij
klawisz [RESTART].
= Rozdzial 2.4

2. Material nie jest zatozony prawidtowo.

2. Zaldz materiat prawidtowo. Potem
nacisnij klawisz [RESTART].
= Rozdzial 2.4

3. Materiatl jest zatozony luzno.

3. Wyeliminuj luz materiatu.

RIBBON ERROR ****

1. Tasma nie jest podawana prawidtowo.

1. Wyjmij taSmg i sprawdz jej stan.
Wymien taSme na nowa w razie
potrzeby. Jezeli nie pozwoli to
rozwiaza¢ problemu, wytacz drukarke
i skontaktuj si¢ z autoryzowanym
serwisem.

2. Brak tasmy.

2. Zald6z nowa tasme. Potem naci$nij
klawisz [RESTART].
= Rozdzial 2.6

EXCESS HEAD TEMP

Gtowica drukujaca jest przegrzana.

Wylacz drukarke i zostaw ja, az ostygnie
(okoto trzy minuty). Jezeli nie pozwoli to
rozwigza¢ problemu, skontaktuj si¢

z autoryzowanym serwisem.

HEAD ERROR

Wystapil problem z gtowicg drukujaca.

Wymien gltowicg drukujaca. Potem naci$nij
klawisz [RESTART].

POWER FAILURE

Chwilowa awaria zasilania.

Sprawdz zrodto zasilania, ktore jest uzywane
do zasilania drukarki. Jezeli zrodto zasilania
ma nieprawidlowe parametry lub drukarka
jest podiaczona do jednego gniazda
elektrycznego z innymi urzadzeniami
elektrycznymi, ktore pobieraja duzo pradu,
podtacz ja do innego gniazda.

SYSTEM ERROR

1. Drukarka jest uzywana w lokalizacji,
w ktérej jest wystawiona na dziatanie
zaklocen. Blad moze tez wystepowac,
jezeli w poblizu drukarki lub kabla
interfejsu sg kable zasilajace innych
urzadzen.

1. Drukarke i kable komunikacyjne nalezy
umiesci¢ z dala od zrodta zaktocen.

2. Kabel zasilajacy drukarki nie jest
uziemiony.

2. Uziemi¢ kabel zasilajacy.

3. Drukarka jest podtaczona do tego samego
zrédta zasilania, co inne urzadzenia
elektryczne.

3. Zapewni¢ dedykowane zrodto do
zasilania drukarki.

4. Wystapit blad lub usterka aplikacji
uzywanej na komputerze gtéwnym.

4. Sprawdz, czy komputer gtéwny dziata
prawidtowo.

FLASH WRITE ERR.

Wystapit btad podczas zapisu w pamieci
flash ROM.

Wylacz drukarke, a nastgpnie wiacz ja
ponownie.

FORMAT ERROR

Wystapit btad podczas formatowania
pamigci flash ROM.

Wylacz drukarke, a nastgpnie wiacz ja
ponownie.

FLASH CARD FULL

Wystapil btad zapisu ze wzgledu na
niewystarczajaca pojemno$¢ pamieci flash
ROM.

Wylacz drukarke, a nastgpnie wiacz ja
ponownie.

EEPROM ERROR

Nie mozna prawidtowo odczyta¢ danych
z pamigci EEPROM ani zapisa¢ danych
W tej pamigci.

Wylacz drukarke, a nastgpnie wiacz ja
ponownie.
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4.2 Mozliwe problemy

4.1 Komunikaty o btedzie (cd.)

Komunikaty o bledzie

Problemy/przyczyny

Rozwiazania

SYNTAX ERROR

W trybie pobierania na potrzeby
uaktualnienia oprogramowania uktadowego
drukarka odebrata nieprawidtowe polecenie,
na przyktad polecenie wydruku.

Wylacz drukarke, a nastepnie wilacz ja
ponownie.

LOW BATTERY

Napigcie baterii zegara czasu rzeczywistego
jest rowne 1,9 V lub nizsze.

Przytrzymaj klawisz [RESTART], az
zostanie wyswietlony komunikat
»<I>RESET”. Aby nadal uzywac¢ tej samej
baterii  po  wyswietleniu  komunikatu

0 btedzie ,LOW BATTERY”, ustaw funkcje
sprawdzania niskiego napigcia baterii na
OFF orazustaw dat¢ igodzing na czas
rzeczywisty. Tak dtugo, jak drukarka bedzie
wlaczona, zegar czasu rzeczywistego bedzie
dziatac.

= Rozdzial 2.9.6

Jednak po wylaczeniu drukarki,
i godzina zostang zresetowane.

Aby wymieni¢ bateri¢ na nowsa, skontaktuj
si¢ z autoryzowanym serwisem TOSHIBA
TEC.

data

Inne komunikaty
0 btedzie

Wystapily problemy sprzetowe lub
programowe.

Wylacz drukarke, a nastgpnie wiacz ja
ponownie. Jezeli nie pozwoli to rozwigzac
problemu, wytacz drukarke ponownie

i skontaktuj sie z autoryzowanym serwisem
TOSHIBA TEC.

4.2 Mozliwe problemy
W tym rozdziale przedstawiono problemy, ktore moga wystapi¢ podczas uzywania drukarki, a takze ich
przyczyny i rozwigzania.

Mozliwe problemy

Przyczyny

Rozwiazania

Nie mozna wigczy¢

drukarki.

1. Kabel zasilajacy jest odtaczony.

1. Podtacz kabel zasilajacy.

Gniazdo zasilania nie dziala
prawidtowo.

Upewnij sig, ze w gniezdzie jest
napigcie, uzywajac innego urzadzenia
elektrycznego.

3. Spalit si¢ bezpiecznik lub aktywowat si¢
wylacznik automatyczny.

3. Sprawdz bezpiecznik lub wytacznik
automatyczny.

Materiat nie jest
wysuwany.

1. Materiat nie jest zalozony prawidlowo.

1. Zal6z materiat prawidiowo.
= Rozdzial 2.4.

2. Wystapil blad drukarki.

2. Rozwiaz btad na wyswietlaczu
komunikatow. (Wigcej informacji
mozna znalez¢ w rozdziale 5.1.)

Nacisnigcie klawisza
[FEED] na ekranie
poczatkowym powoduje
btad.

Podjeto probe wysuwania lub drukowania
wbrew nastepujagcym domys$lnym
warunkom.
Typ czujnika: Czujnik odstgpu
Metoda drukowania: Termotransfer
Wysoko$§¢ materiatu: 76,2 mm

Zmien warunki drukowania, uzywajac
sterownika drukarki lub polecenia
drukowania, tak aby odpowiadaty
warunkom drukowania. Nastepnie skasuj
blad, naciskajac klawisz [RESTART].
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4.2 Mozliwe problemy (cd.)

Mozliwe problemy Przyczyny Rozwigzania
Zadrukowany materiat . Material nie jest zalozony 1. Zaloz material prawidtowo.
jest pusty. prawidlowo. = Rozdzial 2.4.

. Ta$ma nie jest zatozona prawidlowo.

2. Zaloz tasmg prawidiowo.
= Rozdzial 2.6

. Glowica drukujaca nie jest

zainstalowana prawidtowo.

3. Zainstalyj glowice drukujgca
prawidtowo. Opusc¢ blok glowicy
drukujacej.

. Tasma i materiat nie s dobrane do

siebie.

4. Wybierz tasmg¢ odpowiednio do
uzywanego typu materiatu.

Wydrukowany obraz
jest rozmazany.

. Tasma i material nie sg dobrane do

siebie.

1. Wybierz tasme¢ odpowiednio do
uzywanego typu materiatu.

. Glowica drukujaca jest brudna.

2. Oczys¢ glowice drukujgca za
pomocg dostarczonego pisaka
czyszczacego do glowic
drukujacych.

= Rozdzial 4.1.1

N6z nie tnie.

. Pokrywa noza nie jest zamocowana

prawidtowo.

1. Zamocuj pokrywe noza prawidtowo.

. Doszto do zacigcia materialu

W module noza.

2. Usun zaciety material.
= Rozdzial 4.1.3

. Ostrze noza jest zabrudzone.

3. Oczy$¢ ostrze noza.
= Rozdzial 4.1.3
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4. ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW
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4.3 Usuwanie zacietego materialu

4.3 Usuwanie zacietego W tym rozdziale opisano szczegdétowo usuwanie zacigtego materiatu

materiatu

PRZESTROGA!

Zachowac ostrozno$c, aby nie
zadrapac gtowicy drukujgcej lub
watka ostrymi przedmiotami,
poniewaz moze to powodowac
btedy wysuwania materiatu lub
uszkodzenie drukarki.

UWAGA:
Jezeli zacigcia czesto wystepujq
W module noza, nalezy
skontaktowa¢ sig z autoryzowanym
serwisem TOSHIBA TEC.

z drukarki.

Aby usung¢ zacigty material spod zespotu gornego czujnika, nalezy
wykona¢ nastepujgce czynnos$ci:

1. Otworz pokrywe gorng.

2. Nacisnij dzwigni¢ zwalniajacg blok gtowicy drukujacej, aby zwolni¢
blok gtowicy drukujacej, i unies go.

3. Unies zespot gornego czujnika i wyjmij zacigty material.

Zespot
gornego
czujnika

4. Oczysé¢ watek i czujniki zgodnie z opisem w rozdziale 4.1.1.

5. Zacigcia materialu w module noza mogg by¢ powodowane przez
zuzycie lub pozostatosci kleju z etykiet na ostrzu noza. Nie uzywaj
niezalecanego materialu w module noza.
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5. DANE TECHNICZNE DRUKARKI

5. DANE TECHNICZNE DRUKARKI

W tym rozdziale zawarto dane techniczne drukarki.

Pozycia Model B-852-TS22-QQ-R B-852-TS22-QP-R

Wymiary (szer. x gh. x wys.) 385 mm x 181 mm* x 243 mm (15,2 cala x 7,1 cala* x 9,6 cala)
*: Glebokos¢ to 16,8 cala (427 mm) w przypadku zainstalowania
podajnika materiatu.

Masa 34,4 funta (15,6 kg) (Bez uwzgledniania materiatu i taSmy).

Zakres temp. dziatania 5°C - 40°C (41°F — 104°F)

Wilgotno$¢ wzgledna 25-85% wilgotnosci wzglednej (bez kondensacji)

Napigcie zasilajgce AC 100 -120V, 60 Hz AC 220 -240V, 50 Hz

Pobor mocy Podczas 2,5 A, maks. 190 W 1,1 A, maks. 217 W

drukowania
Podczas czuwania | 0,16 A, maks. 15 W 0,1 A, maks. 20 W

Rozdzielczos¢ 11,8 punktow/mm (300 punktéw/cal)

Metoda drukowania Termotransfer lub termiczny bezposredni

Predkos¢ wydruku 50,8 mm/s (2 cale/s)
101,6 mm/s (4 cale/s)

Szeroko$¢ materiatu 100 mm — 242 mm (3,9 cala - 9,5 cala)

(uwzgledniajac podktad)

Maksymalna efektywna szerokos¢ 8,5 cala (216,8 mm)

zadruku

Tryb drukowania Ciagly
Cigcie (tryb ciecia jest wiaczony tylko, gdy zainstalowano opcjonalny
modut noza)

Wyswietlacz LCD 16 znakéw x 1 wiersz
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4.3 Usuwanie zacigtego materialu

Model
Pozycja

B-852-TS22-QQ-R B-852-TS22-QP-R

Dostepne typy kodow kreskowych

JANS, JAN13, EANS8, EAN8+2 cyfry, EAN8+5 cyfr,

EAN13, EAN13+2 cyfry, EAN13+5 cyfr, UPC-E, UPC-E+2 cyfry,
UPC-E+5 cyfr, UPC-A, UPC-A+2 cyfry, UPC-A+5 cyfr, MSI, ITF,
NW-7, CODE39, CODE93, CODE128, EAN128, Industrial 2-5, kod
kreskowy klienta, POSTNET, KIX CODE, RM4SCC (ROYAL MAIL
4STATE CUSTOMER CODE), GS1 DataBar

Dostepne kody dwuwymiarowe

Data Matrix, PDF417, QR Code, Maxi Code, Micro PDF417, CP
Code

Dostepne czcionki

Times Roman (6 rozmiaréw), Helvetica (6 rozmiaréw), Presentation
(1 rozmiar), Letter Gothic (1 rozmiar), Prestige Elite (2 rozmiary),
Courier (2 rozmiary), OCR (2 typy), Gothic (1 rozmiar), czcionka
Outline (4 typy), czcionka Price (3 typy)

Rotacja

0°, 90°, 180°, 270°

Standardowe porty

Port rownolegtly (Centronics, tryb dwukierunkowy 1284 Nibble)
Port USB (wer. 2.0 Full Speed)
Gniazdo LAN (10/100BASE)

Wyposazenie opcjonalne

Karta interfejsu szeregowego (RS-232C) (B-SA704-RS-QM-R)
Karta sieci bezprzewodowej (B-SA704-WLAN-QM-R)

Modut noza (B-7208-QM-R)

Karta rozszerzen we/wy (B-SA704-10-QM-R)

Zegar czasu rzeczywistego (B-SA704-RTC-QM-R)

UWAGI:

o Data Matrix™ jest znakiem handlowym firmy Data Matrix Inc., U.S.

e PDF417™ jest znakiem handlowym firmy Symbol Technologies Inc., US.

e QR Code jest znakiem handlowym firmy DENSO CORPORATION.

e Maxi Code jest znakiem handlowym firmy United Parcel Service of America, Inc., U.S.
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